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HINWEISE FUR EINBAU UND INBETRIEBNAHME

STOPFBUCHSPACKUNGEN
Aramid, Filament

Aramid, Stapelfaser

Aramid, schwarz

Aramid-Kombi ,Kante“

Aramid-Kombi ,Zebra“

Baumwolle

EURAFLON® (PTFE)

EURAFLON® (PTFE), Grafit
EURAFLON® (PTFE), strangextrudiert
RAMIE & Andere

Kohle

Grafit

Grafotherm® fiir Pumpenwellen und Armaturenspindeln
Tanklukenpackungen

PEREL® Tanklukenpackung

Glas - Flechtpackungen und Schnre
EURASIL® Hochtemperaturpackungen

PEREL® PRODUKTE

PEREL® Hand- und Mannlochdichtung
PEREL® Dichtung fiir technisches Glas

Zubehor (Packungszieher, Packungsschneider)
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HECKER® WS-NUMMER:
1700-1720-1771
1721-1727
1710-1761-1799
1787-1788-1794-1798
1785-1786-1795-1796
1941-1943
1601-1690-1699-1693
1636-1681-1682-1683
7015-7621
1931-1955-1820-1832
1409-1432
1410-1420-1421-1433
9500-9525-9590

1309-1382-6001-6002-6004
1369-1360-6260-6360-6060

Die Angaben in diesem Prospekt kdnnen nur als unverbindliche Richtlinien gelten, da wir die Vielfalt an Einsatzméglichkeiten - und
damit die an die Werkstoffe und Teile gestellten Anforderungen - in allgemeinen Richtwerten nicht fur jeden Einsatzfall berticksich-
tigen kénnen. Insbesondere kénnen aus den Prospektangaben keine Gewahrleistungsanspriche in Bezug auf Eignung der
Standzeit eines Dichtsystems abgeleitet werden, da wesentliche Faktoren wie Betriebs- und Einsatzbedingungen auBerhalb unse-
res EinfluBbereiches liegen. Daher kdnnen wir fur die gemachten Angaben keine Haftung Gbernehmen.




PUMPENPACKUNG

1485 1636 1681
1683 1689 1690
1693 1700 1710
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PACKUNGE
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TAN

KLUKEN

1670 1671
1675 1678
1938 PEREL®




KURZUBERSICHT - PACKUNGSWERKSTOFFE

Typ | T[° Cl P [bar] V [m/s] Werkstoff Impagnierung ol
min. | max.| rot. | osc. | stat.| rot. | osc.
1309| -200 | 550 | 15 20 200 |5 2 E-Glas Grafit - -
1360( -200 | 1000 | - - - - - Sio2 - - -
1369 | -200 | 700 | 15 20 200 |5 2 Si02 Grafit - -
1382 -200 | 550 | - - - - - E-Glas - - -
1409 | -60 400 | 35 150 | 300 |25 2 Kohle Grafit - -
1410| -200 | 500 | 50 100 | 250 |25 3 Grafit Grafit - -
1420 | -240 | 450 | 50 250 | 300 |25 2 Grafitfolie - - -
1421] -240 | 450 | 30 450 | 500 |20 2 Grafitfolie/Draht|- - -
1432 | -160 | 300 | 50 100 | 200 |20 2 Kohle PTFE - -
1433| -200 | 300 | 20 100 | 200 |20 3 Grafit PTFE - -
1485| -100 | 280 | 25 - - 20 - Kohle/PTFE [PTFE - Paraffinol
1601 | -200 | 280 | - 1000 | 500 |- 2 PTFE PTFE - -
1636 | -200 | 280 | 20 300 | 300 |20 2 PTFE Grafit - Paraffinol
1681 | -200 | 280 | 50 300 | 400 |25 5 gPTFE - - Silikonol
1682 | -200 | 280 | - 200 | 250 |- 5 gPTFE - - -
1683| -200 | 280 | 25 300 | 300 |20 2 gPTFE - - Silikonol
1690| -200 | 280 | 10 150 | 150 |12 2 PTFE PTFE - Paraffinol
1693 | -200 | 280 | 20 100 | 100 |20 2 ePTFE Talkum/PTFE| - Silikonol
1699 -200 | 280 | - 1000 | 500 |- 2 PTFE PTFE - -
1700| -100 | 280 | 35 200 | 250 |25 10 Aramid PTFE - Silikonol
1710| -100 | 280 | 25 100 | 100 |30 2 Aramid Grafit - Silikonol
1720| -100 | 280 | 35 200 | 250 |25 10 Aramid PTFE - Paraffinol
1721 -100 | 280 | - - 300 |- - Aramid PTFE - -
1727| -100 | 280 | 25 100 | 100 |25 2 Aramid PTFE - Paraffinol
1761 -100 | 280 | 50 100 | 100 |30 2 Aramid PTFE Grafit Paraffinol
1771| -50 280 | 25 50 100 |25 2 Aramid PTFE - Silikonol
1784 | -100 | 280 | 50 1400 | 500 |25 2 Aramid /PTFE |Grafit - Paraffinol
1785| -100 | 280 | 20 200 | 200 |20 5 Aramid /PTFE |PTFE Grafit Paraffinol
1786| -100 | 280 | 20 200 [ 200 |20 2 Aramid /PTFE |PTFE - Paraffinol
1787 | -100 | 280 | 50 1400 | 500 |25 2 Aramid/gPTFE [PTFE - Paraffinol
1788| -100 | 280 | 50 1400 | 500 |25 2 Aramid /PTFE |[PTFE - Paraffinol
1794 | -100 | 280 | 50 1400 | 500 |25 2 Aramid/gPTFE [ - Silikonol
1795| -100 | 280 | 50 250 | 250 |30 5 Aramid/gPTFE [PTFE - Silikonol
1796| -100 | 280 | 20 200 | 200 |20 5 Aramid/PTFE |PTFE - Silikonol
1797 | -100 | 280 | 20 100 | 200 |25 5 Aramid/Graph. |PTFE - Silikonol
1798| -100 | 280 | 50 500 | 500 |25 2 Aramid/PTFE |PTFE - Silikonol
1799 | -100 | 280 | 20 - 100 |15 - Aramid/Glass |Grafit - Paraffinol
1820| -100 | 200 | 25 200 | 250 |20 2 Polyimid PTFE - Silikonol
1832 | -50 140 | 25 100 | 100 |25 2 Polyacryl PTFE - Paraffindl
1931 | -50 140 | 25 900 | 200 |20 2 Ramie PTFE - Paraffinol
1941 | -20 120 | 15 100 | 150 (10 2 Baumwolle |Grafit Fett -
1943 | -20 120 | 15 100 | 150 |10 2 Baumwolle |- Fett -
1955 | -20 140 | 20 200 | 200 |15 2 Ramie Grafit Fett -
7015| -100 | 250 | 25 - 150 |15 - PTFE - -
7621| -100 | 250 | 25 - 150 |15 - PTFE Grafit - -




STOPFBUCHSPACKUNGEN

STOPFBUCHSPACKUNGEN
Geflochten:
mit Garnen aus Naturfasern, Synthesefasern
g. B. PTFE, Aramid, Polyamid, -
olybenzimidazol), Kohle, Grafit, Glas, Silizium
Gepresst: _ .
aus expandiertem Grafit bzw. faserhaltigen
Pressmassen
Lieferformen:
leterware . .
Einbaufertige Dichtringe in geschlossener und
offener Aus_fuhrun%
Einsatzgebiete: Kolbenpumpen, Geblase,

Uhrwerke und Armaturen
VERSCHLUSSDECKEL-
UND KLAPPENDICHTUNGEN
Gewickelt:
mit Geweben aus Naturfasern, Synthesefasern
z. B. Aramid, Glas, Keramik)
epresst: .
aus expandiertem Grafit
Lieferformen:
eterware

Einbaufertige Dichtringe in geschlossener
und offener Ausfiihrung

Einsatzgebiete Gewebe: .
and- un annlochverschliisse, Kesselbéden

bzw. -tiren, Domdeckel und Hebelklappen

Einsatzgebiete Grafit:
selbstdichtende Verschliisse (z. B. nach dem

Bredtschneider System)

PACKUNGSZIEHER

Spezialwerkzeug zum Ausbau verbrauchter
Packungen aus dem Stopfbuchsraum.

PACKUNGSSCHNEIDER

_u-l""r
Packungsschneider zum exakten diagonalen
Trennen von Packungslangen. Schnell und ein-
fach einstellbar fir unterschiedliche
Packungsdurchmesser.
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i
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-
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EINBAUHINWEISE

AUSWAHL DER RICHTIGEN PACKUNG

Was ist bei der Auswahl der Packung zu beachten?

* Eigenschaften des Mediums (PH-Wert, Gas oder Flussigkeit, Anteil von Feststoffen im
Medium, Neigung zur Kristallisation ...)

* Temperatur des Mediums in Abhangigkeit von der entstehenden Reibung.

* Umlaufgeschwindigkeit

RICHTIGER EINBAU DER PACKUNGSRINGE

* Packungsringe einzeln einlegen (nacheinander).

* Ringe axial vorsichtig aufbiegen und mit der Schnittstelle zuerst einfiihren (bei Einbau
mehrerer Ringe auf versetzten Einbau achten (60° bis 90° versetzt).

* auf korrekte Orientierung des Packungsschnitts achten (Schnittflache senkrecht zur
Wellenoberflache).

* Schrauben vorsichtig und gleichméssig anziehen. Beim Anziehen der Schrauben die Welle,
falls moglich, von Hand bewegen.

e vor Inbetriebnahme der Pumpe die Schrauben wieder etwas 16sen und vorsichtig dann von
Hand wieder anziehen.

* Pumpe starten und die Schrauben vorsichtig solange anziehen, bis eine zufriedenstellende
Leckage (Tropfleckage) erreicht wird.

o falls Kuihlung vorhanden -> diese 6ffnen.

e zur Kihlung und Schmierung der Pumpe ist es sinnvoll, eine minimale Tropfleckage zu haben.




EINFUHRUNG - EINSATZ

Stopfbuchsen dienen zur Abdichtung der Durchfiihrungen von Wellen und Stangen durch

Gehause. Typische Einsatzgebiete sind:

* Abdichtung von drehenden Wellen, z.B. in Kreiselpumpen und Rihrwerken
Abdichtung von axial bewegenden Stangen (Plungern) wie z.B. in Kolbenpumpen

statische Abdichtung von Rahmen, Deckeln und Verschliissen

* Abdichtung von Spindeln, z.B. in Ventilen

Hitze-Isolierungen an Rahmen und Ofentlren

AUFBAU SYMBOLE

i

o V% oW
o s "".' : '_i','

Aufbau einer Stopfbuchse

1 Stopfbuchsgehause

2 Packungsraum und
Stopfbuchspackungsringe
Stopfbuchsbrille
Stiftschrauben

Grundring

Welle, Spindel, Stange,
Tauchkolben (Plunger)
Einflhrschragen

(o203 6) I SN &)

~

FLECHTARTEN

2-diagonal

Kreiselpumpe (drehende Welle)

Kolbenpumpe
(hin- und hergehender Kolben)

Armatur
(Abdichtung der Spindel)

Statische Abdichtung
(Flansche, Rahmen etc.)

%X%%{

3-diagonal

Einheiten:

Vg [m/s]: Gleitgeschwindigkeit

p [bar]: Druck

t [°C]: Temperatur

pH[] : Saure- und Laugenstarke

Eingetragene Warenzeichen:
HECKER®,

EURAFLON®,

EURASIL®,

EURAFLEX®

CENTELLEN®

PEREL®

GRAFOTHERM®  AK®

4-diagonal konzentrisch




ZUSAMMENSETZUNG

HECKER® Stopfbuchspackungen werden fir die unterschiedlichsten Anforderungen mit Garnen aus beispielsweise
folgenden Fasern geflochten:
Naturliche Fasern:

* Ramie

* Baumwolle

Synthetische Fasern:
¢ Polytetrafluorethylen (PTFE), Polyaramide und Polyimide
 Polyacrylate, Grafit, Kohle

Anorganische Fasern:
* Glas

Durch Impragnierung mit speziellen Praparaten wird die Packung auf den jeweiligen Einsatzzweck abgestimmt, z.B.
Schmiermittel fir Pumpenpackungen, Binde-, Fill- und Trockengleitmittel fur Ventilpackungen oder PTFE fir
Kolbenpumpenpackungen.

Zur Abdichtung von Stopfbuchsen bei hdchsten Temperaturen und Driicken, bei denen geflochtene Packungen nicht
mehr verwendbar sind, empfiehlt sich der Einsatz von Packungsringen und Buchsen aus expandiertem Grafit
(HECKER® Grafotherm). Zur statischen Abdichtung von Deckeln oder Verschllssen flihren wir ausserdem
HECKER® EURAFLON® (PTFE) Universal-Flachdichtungsband mit Haftstreifen (vergleiche hierzu unseren separat
erhéltlichen EURAFLON® (PTFE)-Katalog) und PEREL® Produkte.

Die Auswahl der Stopfbuchspackungen erfolgt unter Bericksichtigung folgender Faktoren:

* Einsatzbedingungen:
Hierunter fallen u.a. das Aggregat (z.B. Pumpe, Ventil) und die Grenzwerte von Temperatur, Druck und

Gleitgeschwindigkeit.
* Medien:

Aus den Vergleichstabellen der jeweiligen Werkstoffe auf den Folgeseiten kdnnen Sie die technischen
Werte, die Eignung fir die verschiedenen Einsatzfalle sowie die Medienbestandigkeit der Packungen
entnehmen.

Geflochtene Packungen
* mit einem Querschnitt von 3x3 mm bis 50x50 mm
¢ als Meterware oder Packungslangen
¢ als vorgepresste Ringe, Buchsen oder kombinierte Packungssatze

GRAFOTHERM
* als Ringe, endlos oder offen (Schragschnitt oder Stumpfschnitt)
* als halbe Ringe oder Meterware
* als Rahmen oder Laufbuchse

PTFE:

* als Flachdichtungsband mit Antihaftbeschichtung von 3x1,5 mm bis 20x7 mm




EINBAUHINWEISE UND INBETRIEBNAHME IN
KREISEL- UND KOLBENPUMPEN SOWIE ARMATUREN

TECHNISCHE VORAUSSETZUNGEN FUR DIE OPTIMALE FUNKTION

Wellenschlag max. 0,001 x Wellendurchmesser bei Gleitgeschwindigkeiten > 2 m/s. Oberflachenrauhigkeit der
Welle, Spindel oder des Kolbens R; <5 um. Oberflache im Dichtungsbereich glatt, ohne Riefen oder Rostspuren.

Spalt zwischen Welle und Gehause bzw. Brille < 0,2mm. Bei grésserem Spalt sind extrusionsfeste Packungen oder
Vorlageringe aus solchen Packungen erforderlich.

Nur dimensionsgerechte Packungen einbauen (fir den Abmessungsbereich 6mm bis 20mm: +0,3mm/-0,5mm). Zu
starke Packungen durfen nicht durch Klopfen auf Maf3 gebracht werden, da sie nach dem Einbau wieder gréBer wer-
den (aufgehen), was zu erhdhter Reibung und bei Kreiselpumpen zum Verbrennen der Packung fihren kann.

EINBAU DER PACKUNGSRINGE

Packungsringe einzeln einlegen.
— Keinesfalls die Packung als
Wendel einbauen!

RICHTIG FALSCH

Bei Verwendung von Meterware die richtige Packungslange wéahlen!

ZUSCHNITT BElI VERWENDUNG VON METERWARE
* Packung um die Welle legen und wie auf Blld 1 skizziert markieren. Dies ergibt die Grundlage L (Bild 2). Dabei ist
darauf zu achten, dass die Packung auf der Welle vollflachigen Kontakt hat.

Bild 1: markieren Bild 2: L = Packung einmal um die Welle gelegt.
.-'.-l-. | r 1
A, ee————
i :-I - I- — = E i
Ry

* Packung von der Welle nehmen und die Packungsbreite s x 1,2 zur Lange L addieren. Es ergibt sich so die
Einbauldnge EL (Bild 3)

¢ an beiden Markierungen der Einbauldnge EL die Packung im Winkel von circa 45° kappen (Bild 4)

» exakte Schragschnitte erhalten Sie unter Verwendung unseres HECKER® Packungsschneiders (siehe weiter hinten
in diesem Katalog).

Bild 3:

EL =L +{1.2 5

Bild 4:
* alternativ bietet sich die Verwendung von vorgepressten Packungsringen an.




EINBAU VON PACKUNGSRINGEN

Packungsringe einzeln einlegen. Hierzu axial vorsichtig aufbiegen und mit der Schnittstelle zuerst einflhren, mit
langsgeteilter Hilse einzeln und rechtwinklig zur Wellenachse anpressen. Schnittstellen radial gleichmafig versetzt
anordnen.

RICHTIG FALSCH

MONTAGE UND EINFAHREN IN KREISELPUMPEN

bei Stillstand der Pumpe, Packungssatz mit mindestens 5 N/mm?2 verdichten.

entlasten der Packung durch Lésen der Brille, dabei die Brille von der Packung etwas abziehen.

Brille mit den Befestigungselementen handfest anziehen.

falls Kiihlung vorhanden, diese 6ffnen.

Pumpe starten und Einfahrvorgang ohne Eingriffe beobachten. Nur bei Dampfbildung Brillenspannung verringern
und damit die Leckage (KUhlung) vergréssern.

¢ nach Einstellung eines stabilen Leckagezustands (circa 1 Stunde) Stopfbuchsbrille héchstens bis zur
Tropfleckage nachziehen. Hierbei auf ausreichende Leckage als Kihlung fir die laufende Welle achten.

Nach unseren Erfahrungen kommt es bei diesem Verfahren nur bei &uBerst ungiinstigen Umstéanden zum Uberhitzen
der Packung, so daf fast nie eingegriffen werden muf3. Eine deutliche Erwdrmung der Packung wahrend dieser
Einfahrzeit ist normal und unschédlich.

Bei Gleitgeschwindigkeiten bis circa 5m/s ist Tropfleckage in der Regel sinnvoll. Bei Gleitgeschwindigkeiten bis circa
20m/s sollte die Leckage mindestens 20ml/min. betragen.

INBETRIEBNAHME VON VENTILPACKUNGEN

Packungssatz gut verpressen. Brille soweit 16sen, dal3 das Handrad betatigt werden kann.




ARAMID, FILAMENT

sk 4 -]
MATERIAL 1700 1720 1771
Faser: Aramid Aramid Aramid
Faserart: Filament Filament Filament
Impragnierung: PTFE PTFE PTFE
Schmiermittel: Silikonol Paraffinol Silikonél
Dichte [g/cm?] 1,35 1,3 1,35
T [°C] -100 bis 280 -100 bis 280 -50 bis 280
pH [ ] 2 bis 13 2 bis 13 1 bis 13
p [bar] 35 35 25 A
v [m/s] 25 25 25 %"{.J:
p [bar] 200 200 50
v [m/s] 10 10 2 ﬁ[l
p [bar] 250 250 100
v [m/s] 2 2 2 %
p [bar] -- -- 25 :']]:
Besonderheiten: WS 1700:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Hoéchste Abriebfestigkeit. Einsatz gegen Medien mit abrasiv wirkenden
Bestandteilen.

WS 1720:
Hoéchste Abriebfestigkeit. Einsatz gegen Medien mit abrasiv
wirkenden Bestandteilen.

WS 1771:
»WeiBe“ Universalpackung. Wellenschonend, verschleiB3fest. Auch gegen
abrasive Medien geeignet. Keine Medienverunreinigung.

EURAFLEX®-Diagonalgeflecht
Meterware von 3mm bis 50mm vierkant.
Geeignet gegen die meisten Medien. Nicht geeignet gegen konzentrierte

Sauren und Laugen, wenige organische Verbindungen, Alkalimetalle, Fluor
und Fluorverbindungen.

Die Aramid-Packungen besitzen hochste mechanische Festigkeit und
hervorragende Gleiteigenschaften.




ARAMID, STAPELFASER

o

MATERIAL 1721 1727

Faser: Aramid Aramid

Faserart: Stapelfaser Stapelfaser
Impragnierung: PTFE PTFE
Schmiermittel: - Paraffindl

Dichte: [g/cm?] 1 1,1

T [°C] -100 bis 280 -100 bis 280

pH [ ] 2 bis 13 2 bis 13

p [bar] - 25 =

v [m/s] - 25 %‘EF
p [bar] - 100

v [m/s] - 2 ﬁ[l
p [bar] 300 100

v [m/s] - 2 =[}<}-‘
p [bar] 5 - :l]]:

Besonderheiten:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

WS 1721:
Speziell fur Einsatz in Armaturen, verschlei3fest, heiBwasserfest,
dampfbestandig bis circa 200°C.

WS 1727:
Weich aber trotzdem abriebfest, wellenschonend. Einsatz gegen
Medien mit abrasiv wirkenden Bestandteilen.

EURAFLEX®-Diagonalgeflecht
Meterware von 3mm bis 50mm vierkant
Geeignet gegen die meisten Medien. Nicht geeignet gegen konzentrierte

Sauren und Laugen, wenige organische Verbindungen, Alkalimetalle, Fluor
und Fluorverbindungen.

Stapelfaserpackungen sind weich, flexibel und wellenschonend. Die
Packungen WS 1721 und WS 1727 haben eine hohe mechanische
Besténdigkeit und exzellente Gleiteigenschaften.




ARAMID, SCHWARZ

MATERIAL 1710 1761 1799

Faser: Aramid Aramid Aramid/Glas
Faserart: Filament Filament Filament/Kern
Impragnierung: Grafit PTFE/Grafit Grafit

Schmiermittel: Silikonol Paraffinol Paraffinol

Dichte: [g/cm?] 1,35 1,25 1,4

T [°C] -100 bis 280 -100 bis 280 -100 bis 280

pH [ ] 2 bis 13 2 bis 13 2 bis 13

p [bar] 25 50 20 -

v [m/s] 30 30 15 %3’:
p [bar] 100 100 -

v [m/s] 2 2 - ﬁﬂ
p [bar] 100 100 100

v [m/s] 2 2 2 =[}<}‘-
p [bar] - - - =
Besonderheiten: WS 1710:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Grafitierte Oberflache. An Kessel-Speise-Pumpen wurden Standzeiten von
Uber 15.000 Stunden erreicht.

WS 1761:
An Kessel-Speise-Pumpen wurden Standzeiten von tber 15.000 Stunden
erreicht.

WS 1799:
Preiswerte Alternative flr geringe mechanische Anforderungen. Kern dient
als Schmiermittelspeicher.

EURAFLEX®-Diagonalgeflecht
Meterware von 3mm bis 50mm vierkant
Geeignet gegen die meisten Medien. Nicht geeignet gegen konzentrierte

S&uren und Laugen, wenige organische Verbindungen, Alkalimetalle, Fluor
und Fluorverbindungen.

Die Werkstoffe Aramid ,schwarz” sind fir Anwendungsfélle bei héheren
Gleitgeschwindigkeiten in Kolben- und Kreiselpumpen geeignet. Durch die
Impragnierung der Fasern mit Grafit wird die Warmeleitung der Packung
deutlich verbessert.




ARAMID-KOMBI, ,KANTE”

-1

[ -

MATERIAL 1787 1788 1794 1798

Faser: Aramid/gPTFE Aramid/PTFE Aramid/gPTFE Aramid/PTFE
Faserart: Filament/Filament Filament/Filament Filament/Filament Filament/Fil.
Impragnierung: PTFE/Inkorp.Graf. - Inkorp. Grafit PTFE
Schmiermittel: Paraffindl Paraffinél Silikonol Silikonol
Dichte:[g/cm?] 1,7 1,5 1,5 1,5

T [°C] -100 bis 280 -100 bis 280 -100 bis 280 -100 bis 280

pH [ ] 2 bis 13 2 bis 13 2 bis 13 2 bis 13

p [bar] 50 50 50 50 g;.]:
v [m/s] 25 25 25 25 e
p [bar] 1400 1400 1400 500

v [m/s] 2 2 2 2 %D
p [bar] 500 500 500 500

v [m/s] 2 5 2 2 :D{}‘
p [bar] 2 1 2 2 :I]]:
Besonderheiten: WS 1787:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Einsatz in Kolbenpumpen bei extremen Driicken. Die Garnkombination ergibt
eine geringe Reibung und eine gute Warmeleitung.

WS 1788:
Speziell fur Kolbenpumpen entwickelt. Die Aramidfaser verhindert die
Extrusion des PTFE in den Spalt.

WS 1794:

Hohe Festigkeit und gute Gleiteigenschaften. Geeignet fur hohe
Gleitgeschwindigkeiten an Kolbenpumpen.
EURAFLEX®-Diagonalgeflecht, ,kantenverstarkt*

Meterware von 5mm bis 50mm vierkant

Geeignet gegen die meisten Medien. Nicht geeignet gegen konzentrierte

Sauren und Laugen, wenige organische Verbindungen, Alkalimetalle, Fluor
und Fluorverbindungen.

Die Aramid ,kantenverstarkt” Qualitaten sind die Spezialisten flr
Kolbenpumpen. Durch die Aramidverstarkung wird die Extrusionsneigung der
Packung wirkungsvoll verhindert. Das PTFE in der Laufflache erméglicht die
Abdichtung hoher Driicke und ein sehr gutes Gleitverhalten auf der
Kolbenstange.




ARAMID-KOMBI, “ZEBRA”
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MATERIAL 1785 1786 1795 1796
Faser: Aramid/PTFE Aramid/PTFE Aramid/gPTFE Aramid/PTFE
Faserart: Filament/Filament Stapelfaser/Filam. Filament/Filament Filament/Filam.
Impragnierung: GrafittPTFE PTFE PTFE/Inkorp.Gr. PTFE
Schmiermittel: Paraffindl Paraffindl Silikonél Silikonél
Dichte: [g/cm?] 1,5 1,4 1,5 1,6
T [°C] -100 bis 280 -100 bis 280 -100 bis 280 -100 bis 280
pH [ ] 2 bis 13 2 bis 13 2 bis 13 2 bis 13
p [bar] 20 20 50 20 Y
v [m/s] 20 20 30 20 &F
p [bar] 200 200 250 200
v [m/s] 5 2 5 5 25]]
p [bar] 200 200 250 200
v [m/s] 2 2 2 2 'E}Q'
p [bar] 2 2 2 2 =
Besonderheiten: WS 1785:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Die guten Gleiteigenschaften ermdéglichen den Einsatz in Kreiselpumpen bei
hohen Gleitgeschwindigkeiten.

WS 1786:

Durch die Verwendung der Aramid-Stapelfaser ist diese Packung besonders
geschmeidig und elastisch.

WS 1795:

Hohe Festigkeit und gute Gleiteigenschaften. Geeignet fur hdhere
Gleitgeschwindigkeiten an Kolbenpumpen.

WS 1796:

Geeignet fur héhere Gleitgeschwindigkeiten in Kreiselpumpen.

EURAFLEX®-Diagonalgeflecht “Zebra”
Meterware von 4mm bis 50mm vierkant
Geeignet gegen die meisten Medien. Nicht geeignet gegen konzentrierte

Séauren und Laugen, wenige organische Verbindungen, Alkalimetalle, Fluor
und Fluorverbindungen.

Packungen mit ,Zebra® Flechtung sind Spezialisten fur Kreiselpumpen. Hier
ermoglicht diese Flechtart eine Kombination von stitzenden Aramid und
gleitenden PTFE Materialien in der Laufflache. Ein Einlaufen der Packung in
die Welle 1aBt sich mit dieser Packung verhindern.




BAUMWOLLE
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MATERIAL 1941 1943
Faser: Baumwolle Baumwolle
Faserart: langfasrig  langfasrig
Impragnierung: Grafit -
Schmiermittel: Fett Fett
Dichte: [g/cm?] 1,4 1,4
T [°C] -20 bis 120 -20 bis 120
pH [ ] 5 bis 13 5 bis 13
p [bar] 15 15
v [m/s] 10 10
p [bar] 100 100
v [m/s] 2 2 :
p [bar] 150 150
v [m/s] 2 2
p [bar] - - =
Besonderheiten: WS 1941:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Preisguinstig.

WS 1943:

Besonders fir verschmutzungsunempfindliche Anwendungen geeignet.

EURAFLEX®-Diagonalgeflecht

Meterware von 5mm bis 50mm vierkant

IjeiB- und Kaltwasser, wassrige Losungen, verdunnte Alkalien, Fette und
Ole. Nicht einsetzbar gegen saure und abrasive Medien.

WS 1941 & WS 1943 empfehlen sich als preiswerte Alternativen far
Einsatzfalle mit geringen Anforderungen an die Packung.




EURAFLON® (PTFE)

- s -
MATERIAL 1601 1690 1699 1693
Faser: PTFE PTFE PTFE ePTFE
Faserart: Filament Filament Filament Filament
Impragnierung: PTFE PTFE PTFE Talkum/PTFE
Schmiermittel: - Paraffindl - Silikondl
Dichte:[g/cm?] 1,7 1,7 1,7 1,8
T [°C] -200 bis 280 -200 bis 280 -200 bis 280 -200 bis 280
pH [ ] 0 bis 14 0 bis 14 0 bis 14 0 bis 14
p [bar] - 10 - 20 iy
v [m/s] - 12 - 20 o
p [bar] 1000 150 1000 100
v [m/s] 2 2 2 2 =]
p [bar] 500 150 500 100
v [m/s] 2 2 2 2 <
p [bar] 5 - 5 - T
Besonderheiten: WS 1601:
Keine Einschrankungen bzgl. Temperatur und Druck im Einsatz gegen
flissigen Sauerstoff.
Freigaben: WS 1601:
BAM, TA-Luft, FDA CRF Title 21§177.1550. EU 10/2011
WS 1699:
BAM
Aufbau: EURAFLEX®-Diagonalgeflecht
Lieferform: Meterware von 3mm bis 50mm vierkant
Bestandigkeit: Geeignet gegen nahezu alle Medien. Nicht einsetzbar gegen Alkalimetalle in
geschmolzener oder geldster Form, sowie elementares Fluor und
Fluorverbindungen bei hohen Temperaturen oder Dricken.
Bemerkungen: Diese Packungsqualitaten aus PTFE empfehlen sich bei Einsatzfallen, in

denen es auf hohe chemische Bestandigkeit ankommit.




EURAFLON® (PTFE), GRAPHIT

i
&
MATERIAL 1636 1681 1682 1683
Faser: PTFE 100% GFO® gPTFE gPTFE
Faserart: Filament Filament Filament Filament
Impragnierung: Graphit Inkorp. Gr  Inkorp Gr.  Inkorp. Gr.
Schmiermittel: Paraffindl Silikonol - Silikondél
Dichte[g/cm3]: 1,7 1,55 1,4 1,6
T [°C] -200 bis 280 -200 bis 280 -200 bis 280 -200 bis 280
Freigaben: - - - -
pH [ ] 0 bis 14 0 bis 14 0 bis 14 0 bis 14
p [bar] 20 50 - 25 I
v [m/s] 20 25 - 20 *%i.;
p [bar] 300 300 200/500% 300
v [m/s] 2 5 5 2 =}
p [bar] 300 400 250 300
v [m/s] 2 2 5 2 <k
bar - - - -
p [bar] B
*Jgekammert
Besonderheiten: WS 1636:
Gute Warmeleitfahigkeit durch angelagerten Graphit.
WS 1681:
Hohe chemische Bestandigkeit. Gute Schmier- und Warmeleiteigenschaften.
WS 1682:
Hohe chemische Bestandigkeit. Druckstabil bei guter Warmeleitung.
Aufbau: EURAFLEX® Diagonalgeflecht
Lieferform: Meterware von 3 mm bis 50 mm Durchmesser
Bestandigkeit: Geeignet fir nahezu alle Medien. Nicht einsetzbar gegen Alkalimetalle
in geschmolzener oder geléster Form, sowie elementares Fluor und
Fluorverbindungen bei hohen Temperaturen und Dricken.
Bemerkungen: Die Packung WS 1636 ist chemisch auBerst bestdndig und wird nur durch

stark oxidierende Substanzen, die den Graphit angreifen, geschadigt. Der
Grafit in 1681, 1682 und 1683 kann nicht abgerieben werden. Durch die
mikroporése Struktur sind die Packungen sehr elastisch.




EURAFLON® (PTFE) STRANGEXTRUDIERT

MATERIAL 7015 7621

Faser: PTFE PTFE

Faserart: ungesintert ungesintert

Impragnierung: - Grafit

Schmiermittel: - -

Dichte:[g/cm?] 1,9 1,9

T [°C] -100 bis 250 -100 bis 250

pH ] 0 bis 14 0 bis 14 .

p [bar] 25 25 ‘%@j:

v [m/s] 15 15 -

p [bar] - -

v [m/s] - - %D

p [bar] 150 150 D :I

v [m/s] 1 1

p [bar] 250 150 :l]]:

Besonderheiten: ~ 7015: Plastisches strangextrudiertes Material aus 100% ungesintertem

PTFE.
7621: Plastisches strangextrudiertes Material aus ungesintertem PTFE mit
Grafit als Schmier- und Gleitmittel.

Lieferform: 7015: Meterware rund von 0,75 bis 30mm, vierkant von 3 bis 25mm
7621: Meterware vierkant von 3 bis 25mm

Bestandigkeit: Geeignet gegen nahezu alle Medien. Nicht einsetzbar gegen Alkalimetalle
in geschmolzener oder geldster Form, sowie elementares Fluor und
Fluorverbindungen bei hohen Temperaturen und Dricken.

Bemerkungen: Geeignet als Flansch- und Spindelabdichtung im Rohrleitungs- und

Apparatebau.




RAMIE & SONSTIGE

MATERIAL

Faser:
Faserart:
Impragnierung:
Schmiermittel:
Dichte: [g/cm?3]
T[°C]

]

1931 1955 1820 1832

Ramie Ramie P84(Polimid) PAN
langfasrig  langfasrig  Filament Stapelfaser
PTFE Grafit PTFE PTFE
Paraffindl Fett Silikonél Paraffindl
1,2 1,2 1,3 1,0

-50 bis 140 -20 bis 140 -100 bis 200 -50 bis 140

pH [ ] 5 bis 14 5 bis 14 0 bis 12 1 bis 13

p [bar] 25 20 25 25 i

v [m/s] 20 15 20 25 %3’:

p [bar] 900 200 200 100

v [m/s] 2 2 2 2 =

p [bar] 200 200 250 100

v [m/s] 2 2 2 2 Ik

p [bar] 1 1 1 :i]]:

Besonderheiten: 1931: Spezielle Laugenpackung fir Schiffstechnik und Papierindustrie.
1955: Spezielle Laugenpackung. Hitze- und laugenbestandiges Fett-
Grafitpraparat.
1820: Hohes Arbeitsvermdgen und Flexibilitat. Garn ist weich. In wasserfreien
Medien einsetzbar bis 260°C.
1832: Packung aus Polyacrylnitril. Ist besonderes anschmiegsam.

Lieferform: Meterware von 3mm bis 50mm vierkant.

Bestandigkeit: 1931/1955: Geeignet gegen wassrige und basische Medien, insbesondere auch
abrasive Medien wie kristallhaltige Lésungen, sandhaltige Solen, Salzbrei und
Zellstoffpulpe. Nicht geeignet gegen saure Medien.
1820/1832: Geeignet gegen fast alle organischen Lésungsmittel sowie
konzentrierte Sauren bei niedrigen Temperaturen. Nicht geeignet gegen Laugen
und stark polare Lésungsmittel.

Bemerkungen: 1931/1955: Gegen Medien mit hoher VerschleiBwirkung ist die Packung

aufgrund der Festigkeit der Ramiefaser gut geeignet. Durch die
Faulnisbestandigkeit der Ramiefaser besitzt die Packung eine hohe
Lebensdauer. Fur Einsatzfalle, bei denen der Grafitgehalt der Packung stort,
empfehlen wir die Packung 1931 mit einem hellen PTFE-/Fett-Prapéarat.




MATERIAL 1409 1432

Faser: Kohle Kohle

Faserart: Filament Filament
Impragnierung: Grafit PTFE
Schmiermittel: - -

Dichte: [g/cm?] 1,2 1,2

T [°C] -60 bis 400 -160 bis 300

pH [ ] 2 bis 14 0 bis 14

p [bar] 35 50 =

v [m/s] 25 20 %i.’:
p [bar] 150 100

v [m/s] 2 2 %D
p [bar] 300 200

v [m/s] 2 3 =[}<}"
p [bar] 3 3 =
Besonderheiten: WS 14009:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Packung fir Armaturen bis 400°C, im Dampf bis 650°C. Packung ist dicht
geflochten und druckfest.

WS 1432:

Durch die nahezu universelle Besténdigkeit von Kohle und PTFE fur
schwierigste Abdichtfalle einsetzbar.

EURAFLEX® - Diagonalgeflecht

Meterware von 3mm bis 50mm vierkant.

Geeignet gegen nahezu alle Medien.Nicht geeignet gegen konzentrierte
S&uren und oxidierende Medien.

Die Packungen sind besonders flir schwierige Dichtungsverhaltnisse
geeignet, wie sie durch hohe Temperaturen und aggressive Medien gegeben
sein konnen.




MATERIAL 1410 1420 1421 1433

Faser: Grafit Grafit Grafit/Inconel Grafit

Faserart: Filament Folie Folie/Draht Filament
Impragnierung: Grafit - - PTFE
Schmiermittel: - - - -
Dichte:[g/cm?3] 1,2 1,2 1,3 1,2

T [°C] -200 bis 500 -240 bis 450 -240 bis 450 -200 bis 300
pH [ ] 0 bis 14 1 bis 14 1 bis 14 0 bis 14

p [bar] 50 50 30 20 @_
v [m/s] 25 25 20 20 s

p [bar] 100 250 450 100 —
v [m/s] 3 2 2 3 =1
p [bar] 250 300 500 200 :
v [m/s] 3 2 2 3 <E
p [bar] 3 5 10 3 Sl=
Besonderheiten: WS 1410:

Aufbau:
Lieferform:

Bestandigkeit:

Bemerkungen:

Packung besteht aus 100% Grafit und kann in inerter Umgebung bis circa
2000°C eingesetzt werden.

WS 1420:
Kostengunstige Alternative zu Reingrafitgarnen. In Dampf bis circa 600°C.
unter inerten Bedingungen bis circa 2000°C einsetzbar.

WS 1421:
Packung kombiniert die Vorteile einer geflochtenen Packung mit denen des
expandierten Grafits. Hohe Festigkeit durch Inconel-Verstarkung.

WS 1433:
Sehr hohe Warmeleitung. Sehr gute chemische Bestandigkeit.

EURAFLEX®-Diagonalgeflecht
Meterware von 3mm bis 50mm vierkant
Geeignet gegen nahezu alle Medien wie Sauren, Laugen, organische

Chemikalien, Salzlésungen, Dampf, Wasser, Ole, L6sungsmittel, aggressive
Gase und Dampfe. Nicht geeignet gegen reinen Sauerstoff.

Die Packungen sind besonders flir schwierige Dichtungsverhaltnisse
geeignet, wie sie durch hohe Temperaturen und aggressive Medien gegeben
sein konnen.




GRAFOTHERMP® - FUR PUMPENWELLEN UND ARMATURENSPINDELN

Kreiselpumpe Armaturenspindeln

Vg 40 m/s 3 m/s
p [bar] 40 bar 100 bar bei Dichte 1,2g/cm3
200 bar bei Dichte 1,4g/cm3
325 bar bei Dichte 1,6g/cm?3
t [°C] Wasser (inert): - 200 bis +550 \ ;
t [°C] inerte Atmosph. - 200 bis +2000 N R o
pH [ ] 0 bis 14 s ©
Bestandigkeit: Geeignet gegen fast alle Medien. Nicht geeignet gegen starke Oxidationsmittel
wie z.B. konzentrierte Salpeter-, Schwefel- und Perchlorsaure,
Chrom(VI)lésungen, Alkalischmelzen wie Kaliumchlorat, -nitrat, aggressive Gase
wie Brom, Chlordioxid oder Schwefeltrioxid.
Aufbau: GRAFOTHERM® besteht aus in einem speziellen Verfahren expandiertem

Eigenschaften:

Vorteile:

Lieferformen:

reinen Grafit. Das Material wird ohne Bindemittel oder Fullstoffe zu Folien
verdichtet, aus denen Bander geschnitten werden. Aus diesen Bandern kdnnen
vor Ort in der Stopfbuchse Dichtungsringe gepresst werden. In der Regel
werden fertige Ringe geliefert, die aus Band gewickelt und vorgepresst werden.
Verformbarkeit bis 50% der Anfangsdicke bei einer Dichte von 1,0g/cm3.
Ruckfederung ca. 10% der Einbaudicke. Dauerelastisch, temperaturwechsel-
und alterungsbestandig. Kein Verharten oder Erweichen, kein Warm- oder
KaltfluB. Hohe Warmeleitfahigkeit (je nach Verdichtung 100 - 400 W/K*m).
Niedriger Reibwert y = 0,05 - 0,09. Selbstschmierend. Strahlungsbestandigkeit
5 * 108 rad. Gute Querschnittsdichtheit, bei Wellen nur geringe Leckage
notwendig.

WS 9525 WS 9500 WS 9590

Reinheit >98%C =998%C = 99,8 % C (+2% Inhibitor)
Chloridgehalt <50ppm <20 ppm <20 ppm
Eisengehalt < 300 ppm < 300 ppm < 300 ppm

WS 9525 ist die Standardqualitat, wahrend WS 9500 Verwendung bei hohen
Reinheitsanforderungen findet. Die Qualitat WS 9590 mit Korrosionsinhibitor
(Barium-Molybdat) ist bei besonderen Anforderungen an Korrosionssicherheit
empfehlenswert (z.B. lange Lagerzeiten, lange Stillstandszeiten, bei Wasser-
und Dampfarmaturen oder Kombinationen aus hochlegiertem Spindelwerkstoff
und niedriglegiertem Gehausewerkstoff). Der Korrosionsschutz bleibt auch bei
héheren Temperaturen wirksam, bei langerem Uberhitzen wird die Wirksamkeit
beeintrachtigt. Das Dichtverhalten bleibt jedoch unverandert.

Breitester Anwendungsbereich, dadurch vereinfachte Lagerhaltung. Keine
Ausfalle durch falsche Dichtungsauswahl, einfacher Einbau, kurze Stillstands-
zeiten, geringer Wartungsaufwand (kein Neuverpacken, nur Nachlegen bei
erhdhter Leckage). Lange Lebensdauer, gré3tmdgliche Schonung von Wellen
und Spindeln. Bei Armaturen Verringerung der Stopfbuchstiefe méglich.

Aus GRAFOTHERM® WS 9525, WS 9500 und WS 9590 mit Dichten von 1.2 bis
1.8g/cm3 werden Packungsringe aus Folie gepresst, endlos, mit einem Schnitt
oder geteilt. Profilringe z.B. fur Schragen fir VerschluBdeckel, Profilringe mit
kleinen Querschnitten als Ersatz fiir Elastomer-O-Ringe. Aus GRAFOTHERM®
werden Bander mit Querriffelung zum Selberwickeln und Verpressen in der
Stopfbuchse oder mit Klebestreifen zum Abdichten von Flaschen, Deckeln etc.
geliefert.

Lieferbare Dicken: 0,5 und 1,0mm
Standardbreiten: 6, 10, 12, 15, 20, 25 und 30mm




HECKER® - TANKLUKENPACKUNGEN

HECKER® Tanklukenpackungen sind in verschiedenen Ausfiihrungen liefer-
bar. Die Kombination von unterschiedlichsten Garnen mit verschiedenen
Kernen ermdglicht eine bestmdgliche Eignung fir den jeweiligen
Einsatzbereich.

Die mit Gummikern hergestellten Werkstoffe weisen eine besonders hohe
Elastizitat und Flexibilitat auf. Durch die Auswahl geeigneter Gummiprofile
z.B. Moos-, Schlauch- und Vollgummi und die Auswahl geeigneter
Gummisorten kénnen diese Werkstoffe an vielseitigste Einsatzfalle angepal3t
werden.

Tanklukenpackungen finden hauptsachlich in der statischen Abdichtung von
Deckeln, Behéltern, Tanks sowie der Tankschifffahrt etc. Verwendung.

Ein weiterer Anwendungsbereich ist aufgrund der flexiblen Eigenschaften die
Verwendung in Ruhrwerken, Mischern und Knetern.

Durch den elastischen Aufbau besitzen diese Packungen ein hohes
Ruckstellvermdgen, und sind durch die flexible Anpassung auch bei
Anwendungen mit gré3erem Wellenschlag einsetzbar.

Mogliche Lieferformen sind z.B. Meterwaren mit einem Durchmesser von 8
bis 50mm. Runde, quadratische und rechteckige Querschnitte sind produzier-
bar. Ebenso lieferbar sind verklebte Endlosringe, gestol3ene Ringe und mit
PTFE umwickelte Ringe. Die Medienbestandigkeit ist abhangig vom verwen-
deten Garn bzw. Kernwerkstoff.

TANKLUKENPACKUNGEN AUS RAMIE

Sind z.B. geeignet gegen wéasserige und basische Medien, insbesondere
auch abrasive Medien wie kristallhaltige Lésungen, sandhaltige Solen,
Salzbrei oder Zellstoffpulpen. Gegen Medien mit hoher mechanischer
VerschleiBwirkung ist die Packung aufgrund der Festigkeit der Ramiefaser gut
geeignet. Durch die Faulnisbestandigkeit der Ramiefaser besitzt die Packung
eine hohe Lebensdauer.

Nicht geeignet gegen saure Medien
TANKLUKENPACKUNGEN AUS ARAMID

Besitzen eine hohe mechanische Stabilitat durch die Aramidfaser, kombiniert
mit hoher Elastizitat durch den Gummikern. Geeignet gegen die meisten
Medien.

Nicht geeignet gegen konzentrierte Sauren und Laugen, wenige organische
Verbindungen, Alkalimetalle, Fluor und Fluorverbindungen.

TANKLUKENPACKUNGEN AUS PTFE

Sind geeignet gegen alle in der Tankschifffahrt vorkommenden fliissigen
Medien und Dampfe. Die Temperaturbestandigkeit des Gummikerns bis zu
150° C ermdbglicht das Reinigen der Tanks durch Ausdampfen ohne
Beschadigung der Dichtung.




PEREL® DOMDECKELDICHTUNG

Bauprinzip
der PEREL®
Domdeckel-
dichtung:
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e Spezialdichtung fir Klappdome nach EN 12 561-6

* Sicherheit beim Transport von flissigen Chemikalien

* Keine Kontamination des Transportgutes durch Dichtungsmaterial

* Die Permanent-Elastizitat der Perel-Dichtung ist der Schlissel zur
dauerhaften Dichtheit.

* Lange Lebensdauer dank robustem Dichtungsdesign & geringem
Dichtungsstress

* Anpassungsfahigkeit bei Oberflachenunebenheiten und einfacher Einbau

* Kompaktes und formstabiles Dichtungsdesign

 Bestandig gegenuber allen Chemikalien

* Umweltschonend dank hoher Dichtheit

* Lagerfahig ohne Aushéartung und Alterung

Spanabhebend gefertigte Hulle aus PTFE oder TFM PTFE ermdglicht eine
saubere Abdichtung von Mannlochdeckeln auf Chemiekesselwagen. Es gibt
keine Kontamination des Wageninhaltes durch Dichtungsbestandteile. PTFE
ist praktisch gegen alle Chemikalien resistent, TFM PTFE hat zusatzlich eine
verminderte Permeabilitdt und bessere mechanische Eigenschaften wie
geringeres Fliessen unter Belastung.

Die Weichstoffeinlage besteht aus PTFE impragniertem Glasfasergewebe.
Die Faserstruktur ist die Grundlage der Permanent-Elastizitat der Perel-
Dichtung und ermdglicht die herausragenden Eigenschaften. Die chemisch
praktisch inerte Glasfasereinlage hat gute Notdichteigenschaften, z.B. bei
Beschadigung der Hulle. Die Domdeckel Dichtung vom Typ PE hat eine
extrem lange Standzeit, ist hoch belastungsfahig und halt auch grobem
Umgang stand. Herstellungsart, Produkt und Name sind Eigentum der
Gommec S.A..




PEREL® DOMDECKEL DICHTUNG

PEREL®
Domdeckel
Dichtung Typ PE:

Technische Daten:

Dichtungs-
kennwerte:

Einbauhinweise:

PTFE-Hiille
Dichtkante  Verstarkungs-
AuBenring ring

AN
Elastisch // Domkragen
lastisches // g

Glasfaser- A~ auf
gewebe Kesselwagen

Deckel
mit Nut
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* Dichtungshdille:
* AuB3enring:
* Verstarkungsring:

* Weichstoffeinlage:
* Temperatur:
* Prufdruck:

Qmin 4 MPa
QSMAX 20 MPa
QCRlT 40 MPa

PTFE oder TFM PTFE
PTFE

1.4404 (Typ PE/PTFE)
1.4571 (Typ PE/TFM)
PTFE, Glasfaserkern

- 80°C bis 200°C

4,5 bar

* Dichtung von Hand in die saubere Nut einlegen.

* Auf richtige Lage achten, Dichtkante auf Nutgrund.

* Anzugsdrehmoment: Knebelmuttern von Hand oder mit angemessener
Verlangerung nachziehen.

* Die Dichtung ist bereits bei geringer Flachenpressung dicht. Empfohlene
Einbauflachenpressung im Betriebszustand: 8 bis 12 MPa.

o




GLAS - FLECHTPACKUNGEN UND SCHNURE

MATERIAL 1309 1382 6001 6002 6004
Faser: E-Glas E-Glas E-Glas E-Glas E-Glas
Faserart: Filament Filament - - -
Impragnierung: Grafit - - - -
Flechtart: geflochen  geflochten  gestrickt Hulle verdrillte
geflochten ~ Schnur
Dichte: [g/cm?] 1,2 1,1 1,0 1,0 1,0
T [°C] -200 bis 550 -200 bis 550 -200 bis 550 -200 bis 550 -200 bis 550
pH [ ] 2 bis 14 2 bis 14 0 bis 13 2 bis 14 2 bis 12
p [bar] 15 - - - - A
v [m/s] 5 ; ) ) ] e
p [bar] 20 - - - -
v [m/s] 2 - - - - :ED
p [bar] 200 - - - - D :]
v [m/s] 2 - - - -
p [bar] 2 1 1 1 1 ==
Besonderheiten: WS 1309: Bessere Gasdichte als 1382.
(&Bestandigkeiten) WS 1382:  Gute Temperaturbestandigkeit.
WS 6001:  Geschmeidige und hautangenehme Spezialfaser in Seele und
Umflechtung, 100% Gilas.
WS 6002:  Dicht umflochten. Geschmeidige und hautangenehme Spezial-
Glasfaser. Seele Uberwiegend C-Glas, Umflechtung E-Glas
Lieferform: WS 1309 / WS 1382: Von 3mm bis 50 mm Durchmesser.
WS 6001 / WS 6002: Mehrere parallele, schwach gedrehte
Strange mit Umkldppelung, Gréssen auf Anfrage.
WS 6004: An S oder Z-Achse ausgerichtes Garn.
Bestandigkeit: Geeignet gegen Luft, Dampfe und Gase, auch aggressive und saure Gase.
Unempfindlich gegen organische Lésungsmittel. Nicht geeignet gegen
FluBsdure und Fluorverbindungen.
WS 6001, WS 6002 und WS 6004 sind zusatzlich bestandig gegen organi-
sche Lo6sungen.
Bemerkungen: Diese Werkstoffe dienen als asbestfreie statische Abdichtung fir hohe

Temperaturen, zum Beispiel in Ofentlren, Tunnelabdeckungen, ....




EURASIL® PACKUNGEN UND SCHNURE FUR HOCHTEMPERATUREN

MATERIAL 1369 1360 6260 6360

Faser: Modifizierte Silikatfaser = modifizierte Silikatfaser

Faserart: Filament Filament Filament Filament

Impragnierung: Grafit - - -

Flechtart: rund oder vierkant verdrillt angepasst an S-oder Z-Achse

Dichte[g/cm?]: 1,1 1,1 1,1 1,1

T [°C] -200 bis 700 -200 bis 1000-200 bis 1000 -200 bis 1000

pH [ ] 0 bis 13 0 bis 13 0 bis 13 0 bis 13

p [bar] 15 - - - 4

v [m/s] 5 - - - er

p [bar] 20 - - -

v [m/s] 2 - - - =

p [bar] 200 - - -

v [m/s] 2 - - - <E

p [bar] 2 1 1 1 =

Besonderheiten:  1369: Geeignet gegen Luft, Dampfe und Gase, aggressive und saure Gase

(&Bestandigkeit)  (ohne HF). Die Grafitierung verhindert Festkleben der Packung an Ofentiren.
Alternative zu Keramikpackungen bis 700°C. Schottfrei. Gesundheitliche
Unbedenklichkeit.
1360: Geeignet gegen Luft, Dampfe und Gase, aggressive und saure Gase
(ohne HF). Alternative zu den Keramikpackungen bis 1000°C. Sehr gute
Temperaturisolation durch geringen Warmeleitwert. Schottfrei. Gesundheitliche
Unbedenklichkeit.

Bemerkungen: 1369 & 1360: Statische Abdichtung fir hohe Temperaturen, z.B. fir Ofen,
Kesselturen, Tunnelabdeckungen etc.

Lieferform: 1369 & 1360: 2D Zopfgeflecht, Meterware von 3mm bis 50mm,

vierkant oder rund
6260 & 6360: Meterware von 3mm bis 30 mm rund.

Aus diesem Hochtemperaturgarn sind auch gewebte Bander lieferbar:
Unsere Bezeichnung:
HT-GEWEBEBAND EURASIL® 6060
Lieferbare Dicken: 2, 3, 4 and 5 mm.
Lieferbare Breiten: 20 bis 300 mm.
in Rollen a 25m.

Lieferform:




PEREL® HAND- & MANNLOCHDICHTUNG

Merkmale: Saubere und dauerhafte Verbindungen dank Dauerelstizitét der PEREL®-
Dichtung.
Einsatzgebiete: In der ProzeBtechnik der chemischen und pharmazeutischen Industrie sowie

in verwandten Gebieten.
Problemlos: Abdichten dank guten Dichteigenschaften bei geringer Flachenpressung.
Hohe Belastbarkeit: Die Dauerelastizitat der PEREL®-Dichtung ermdglicht den Einsatz unter

anspruchsvollen Betriebsbedingungen, wie sie bei wiederholtem Offnen und
Schliessen vorkommen.

Unbeschréankte
Lagerfahigkeit: Die Dichtung hartet nicht aus und unterliegt keinem Alterungsprozess
Geeignet far: verschiedenste Werkstoffkombinationen wie:

Stahlemail/Stahlemail, Stahlemail/Grafit, Glas/Glas, rostfreier Stahl/Glas,
rostfreier Stahl/rostfreier Stahl und Verbindungen mit kunststoffbeschichteten
Teilen (PTFE, PVDF oder Halar).

BAUPRINZIP DER PEREL® HAND- UND MANNLOCHDICHTUNG:

Die spanabhebend gefertigte TFM PTFE-Dichtungshalle mit Diffusionssperre verhindert das
Eindringen von Produkten in die Dichtung. Die korrosionsbestéandige und permanent-elastische
Dichtungseinlage besteht aus PTFE impragniertem Glasfasergewebe. Die dreidimensional liegen-
de Faserstruktur bewirkt die Elastizitdt der PEREL®-Dichtung. Diese chemisch inerte
Glasfasereinlage hat gute Notdichteigenschaften, z.B. bei Beschadigung der Hulle. Die Hand-
und Mannlochdichtungen sind zur Ausblassicherung mit einem rostfreien Verstarkungsring verse-
hen. Die Befestigungslaschen ermdglichen eine gute Fixierung der Dichtung am Hand- oder
Mannlochdeckel. Die so erreichte lagegleiche Positionierung erméglicht zusammen mit den per-
manent-elastischen Eigenschaften ein wiederholtes Offnen und Schliessen. Das Produkt, die
Herstellungsart und der Markenname sind Eigentum der Firma Gommec S.A.




PEREL® HAND- & MANNLOCHDICHTUNG
Handlochdichtung HL nach DIN 28148 / BN 83 Teil 8 trv pre Hiille mit

i Diffusionssperre Verstarkungsring Befestigungs-
Bezeichnung Abmessungen P lasche
HL 125 145 x 185 x 9/7 mm ; ‘
HL 150 168 x 210 x 9/7 mm
HL 200 218 x 265 x 9/7 mm )
HL 200 KOO 21 1 X 258 X 9/7 mm Elastische PTFE Elastische PTFE
HL 250 268 X 31 5 X 9/7 mm Glasfasergeflechte Glasfasergeflechte

TFM PTFE Hille mit Verstarkungsnng

Dichtung fir Fulllochdeckel DN 300 auf Diffusionssperre Befestigungs-

Mannlochdeckel

(Ausgleichen von Unebenheiten bis 2,5 mm)

HL 300
HL 300 E°°

298 x 342 x 11/8 mm t| D [} %

298 X 342 X 13/1 O mm Elastische PTFE Elastische PTFE

Glasfasergeflechte Glasfasergeflechte

Mannloch-Dichtung ML nach DIN 28148 / BN 83 Teil 8

(Ausgleichen von Unebenheiten bis 3mm)

ML 500

ML 600

ML 300x400°
ML 320x420°
ML 350x450

Technische Daten:
Dichtungshille:

Temperaturbereich:

Druck:

Einbauhinweise:

528 x 605 x 12/8,5 mm* - »
628 x 705 x 12/8,5 mm* ;
324/424x380/480x12/8,5 mm*

344/444x395/495x12/8,5 mm* -~ .
374/474x430/530x12/8,5 mm* /

&
TFM PTFE / Verstarkungsring 1.4404 /
Weichstoffeinlage: Elastischer PTFE-Glasfaserkern
-20°C bis 200°C
Vakuum bis 6 bar

Bestandig gegentber allen Medien (ph 0-14) entsprechend der TFM-Hulle
und der PTFE-Glasfasereinlage.

Anzugsdrenmomente: Bei Klammerschrauben unbedingt Vorgaben der
Emailhersteller beachten.

Benutzen Sie die Befestigungslaschen zur Fixierung der Dichtung am
Fallloch-, Mannloch- oder Handlochdeckel (mit Klemmring oder gesicherten
Schrauben).

Dichtungskennwerte:

Anmerkungen:

Qmin: 2 MPa/ QSMAX: 40 MPa / QCRlT 50 MPa

* Dichtungsdicke in ungepresstem Zustand / Einbauhdhe gepresst (Anndherungswerte)
° ovale Sondergrossen
° runde Sondergrossen




PEREL® - DICHTUNG FUR TECHNISCHES GLAS

Merkmale:

Einsatzgebiete:

Bestes Ausgleichsvermbgen

Belastbarkeit:

Saubere und dauerhafte Verbindungen dank
Dauerelastizitat der PEREL®-Dichtung.
GMP gerecht, CIP und

SIP taugllch. {uuy  Borosilikatglas
r\\\\\\\
. . NN ®
In der ProzeBtechnik der chemischen und Bichturg
pharmazeutischen Industrie sowie in verwandten B
. 4 Yy
Gebieten. 0
Stahl,

emailliert

von Oberflachenwelligkeiten und Unebenheiten, Planabweichungen bei
verzogenen Flanschen, Achsabweichungen und Schiefstellungen.

Die Dauerelastizitat der PEREL®-Dichtung ermdglicht den Einsatz unter
anspruchsvollen Betriebsbedingungen, wie sie bei aggressiven Chemikalien,
haufigem Temperaturwechsel oder in Anwendungen mit wiederholtem
Offnen und Schliessen vorkommen.

Unbeschrankte Lagerfahigkeit:

Geeignet flr

Technische Daten:
Dichtungshdlle:

Die Dichtung hartet nicht aus und unterliegt keinem Alterungsprozef3

verschiedenste Werkstoffkombinationen

wie: Stahlemail/Glas,

Stahlemail/Stahlemail, Stahlemail/Grafit,
Glas/Glas, rostfreier Stahl/Glas,

rostfreier Stahl/rostfreier Stahl und
Verbindungen mit kunststoffbeschichteten
Teilen (PTFE, PVDF oder Halar).

TFM PTFE / Weichstoffeinlage: Elastischer

PTFE-Glasfaserkern / Temperaturbereich: -20°C bis 220°C

Druck: Vakuum bis 4 bar (bzw.entsprechend dem Maximaldruck der Glasbauteile /

Bestandig gegeniber allen Medien (ph 0-14) entsprechend der TFM-Hlle und der
PTFE-Glasfasereinlage.

Dichtungskennwerte:

Qmin: 0,5 MPa / QSMAX: 30 MPa / QCRIT 50 MPa




BAUPRINZIP DER PERMANENT-ELASTISCHEN PEREL® DICHTUNG:

Spanabhebend gefertigte Hulle aus TFM PTFE. Die korrosionsbestandige und permanent-elasti-

sche Dichtungseinlage besteht aus PTFE impragniertem Glasfasergeweben. Die elastischen
Eigenschaften der dreidimensional liegenden Glasfasern bewirken die Elastizitdt der PEREL®-
Dichtung. Der spezielle Dichtungsaufbau gewahrleistet eine hdhere Flachenpressung im Bereich
der Innenkante. Eine Diffusionssperre verhindert das Eindringen von Produkten in die Dichtung.
Die Einlage ist mit zugfesten Glasfaserbandagen gesichert. Die korrosionsfeste Glasfasereinlage
hat gute Notdichteigenschaften, z.B. bei Beschadigung der Hulle. Das Produkt, die
Herstellungsart und der Markenname sind Eigentum der Firma Gommec S.A.

ANGEBOT PEREL®- FLACH- UND KRAGENDICHTUNGEN FUR SCHOTT UND QVF-GLAS

TFM PTFE-Hulle
mit
Diffusionssperre

Ausgleichen von

Bezeichnung
EG 25

EG 40

EG 50

EG 80

EG 100

EG 150

PEREL®

Flachdichtung
Typ EG und EG-E

astische PTFE-
Glasfasergeflechte

[T

Unebenheiten bis 1mm

Abmessungd x D x s
27 x 43 x 5/4 mm*
42 x 61 x 5/4 mm*
52 x 76 x 5/4 mm*
83 x 110 x 5/4 mm*
102 x 130 x 5/4 mm*
155 x 184 x 5/4 mm*

Ausgleich von Unebenheiten bis 1,5 mm

Bezeichnung
EG 200
EG 300
EG 400
EG 450
EG 600

Abmessungd x D x s
204 x 234 x 6/5 mm*
306 x 338 x 6/5 mm*
420 x 466 x 6/5 mm*
470 x 528 x 6/5 mm*
634 x 684 x 6/5 mm*

Ausgleich von Unebenheiten bis 2,5 mm

Bezeichnung
EG-E 300
EG-E 400
EG-E 450

EINBAUHINWEISE:

Dichtung sauber und trocken einbauen, zentrieren,
Schrauben gleichmassig Ubers Kreuz anziehen.

Abmessungd x D x s
306 x 338 x 8/6 mm*
420 x 466 x 8/6 mm*
470 x 528 x 8/6 mm*

TFM PTFE-Hulle
mit
Diffusionssperre

PEREL®
Kragendichtung
Typ PGT-X

=

Elastische PTFE-
Glasfasergeflechte

flr Schott
RE 3 plan, geschliffen

Ausgleich Unebenheiten bis 1mm ***

Bezeichnung
PGT-X 25
PGT-X 40
PGT-X 50
PGT-X 80
PGT-X 100
PGT-X 150
PGT-X 200
PGT-X 300

Abmessungd xD x s
27 x 43 x 5/4 mm*
42 x 61 x 5/4 mm*
52 x 76 x 5/4 mm*
83 x 110 x 5/4 mm*
102 x 130 x 5/4 mm*
155 x 184 x 5/4 mm*
204 x 233 x 6/5 mm*
306 x 338 x 6/5 mm*

PEREL®
Kragendichtung
Typ PGT-X-Q

TFM PTFE-Hulle .
mit *  Glasfasergeflechte
Diffusionssperre

Elastische PTFE-

ol

far QVF
Sicherheitsflansch
mit Rillen

Ausgleich Unebenheiten bis 1mm ***

Bezeichnung Abmessungd xD x s
PGT-X-Q 15 18 x 30 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 25 27 x 43 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 40 41 x 58 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 50 51 x 71 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 80 77 x 100 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 100 108 x 133 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 150 155 x 184 x 5/4 mm*
PGT-X-Q 200 204 x 233 x 6/5 mm*
PGT-X-Q 300 306 x 338 x 6/5 mm*

PEREL®
Flachdichtung
Typ DEG

TFM PTFE-Hllle

Elastische PTFE-
mit Glasfasergeflechte
Diffusionssperre

Ausgleich Unebenheiten bis 3,5mm

Bezeichnung
DEG 800
DEG 1000

Abmessungd x D x s
835 x 915 x 11/8 mm*
1037 x 1088 x11/8mm*

PEREL®

Schrauben mit geeigneten Druckfedern versehen, die Federkraft muf3 einen etwaigen Uberdruck
kompensieren kdénnen.

Die Dichtflachen missen feuerpoliert oder fein geschliffen sein und durfen keine radial verlaufen-

den Rillen aufweisen.

Anmerkungen:

* Dichtungsdicke der Hille (ungepresst bis 2mm dicker) / Einbauhéhe gepresst (Annéherungswerte)

** Innen- x Aussendurchmesser x Dicke (MaBe ohne Dichtungskragen)

*** DN 200 und 300: Ausgleichen von Unebenheiten bis 1,5 mm




HECKER® PACKUNGSZUBEHOR

HECKER® PACKUNGSZIEHER

Eine torsionslose, biegsame Welle ermdglicht das einwandfreie Fassen der Packung auch in
schwer zugénglichen Stopfbuchsen. Der Drallbohrer ist so gehalten, daB3 er jede Art von Dicht-
schniren leicht anbohrt und ein restloses Entfernen derselben gewahrleistet. Tausendfach er-
probt, reduziert der Packungszieher den Zeitaufwand beim Auswechseln des Dichtmaterials be-
trachtlich. Das Spezialwerkzeug ist in der Grundausstattung mit der Korkenzieherspitze erhalt-
lich. Die GréBen mit auswechselbarer Spitze kénnen wahlweise auch mit einer
Holzschraubenspitze nachgerlstet werden.

LIEFERBARE ABMESSUNGEN:

(alle Angaben in [mm] and circa)

Packungszieher, starr mit Korkenziehergewinde

*) = mit auswechselbarer Spitze

GroBe Spitze Lange der Welle

St 6*
S2 8
S3 107

120
210
310

155
260
370

Reinigungsburste fir Packungszieher

GroéBe Abmessung Inhalt

1 6 mm
2 8 mm

einen Packungsquerschnitt

Gesamtlange Artikelnummer

PZ 100041
PZ 100042
PZ 100043

Artikelnummer
2 Stick PZ 100035
2 Stick PZ 100036

HECKER® PACKUNGSSCHNEIDER

Packungsschneider erméglichen die Trennung von
Packungslangen flr einen Wellendurchmesser bis 120mm und

bis zu 20mm mit einem exakten Diagonalschnitt

Gerader Schnitt 12° (fiir Pumpen)

Grof3e 1: bis 110mm Durchmesser
GroBe 2: bis 250mm Durchmesser
Arbeitsbereich
Ersatzteile:
Messer PZ 100022

Kunststoffskala

PZ 100047

Diagonalschnitt 45° (fiir Armaturen)
bis 130mm Durchmesser
bis 360mm Durchmesser

GrofB3e 1:
Grof3e 2:

PZ 100027
PZ 100028
bis 25mm

S |Spitze |Lange der Welle |Gesamtlange | Artikelnummer Artikelnummer
Korkenzieherspitze | Schraubenzieherspitze

0 4 130 180 PZ 100023

1 6* 95 180 PZ 100019 PZ 100032| PZ 100029
2 8* 170 270 PZ 100020 PZ 100033 | PZ 100030
3 10" 250 360 PZ 100021 PZ 100034 | PZ 100031
4 11,5 350 490 PZ 100024

5 15,5 450 580 PZ 100025

6 15,5 625 760 PZ 100026

PZ 100000

PZ 100018 Arbeitsbereich bis 25mm
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Seit 1904 ist HECKER® der zuverlassige Partner zur Losung individueller Dichtungsfragen. Durch die
hohe Fertigungstiefe und den vielfaltigen modernen Maschinenpark haben wir die Moglichkeit an
diversesten "Stellschrauben" zu drehen um die Werkstoffe/Teile zu entwickeln und zu produzieren, die
optimal zu den Bedlirfnissen unserer Kunden passen. Von uns bekommen Sie technisch anspruchs-
volle Dichtungslésungen in beliebigen Stickzahlen aus einer Hand.

DICHTUNGSFRAGEN? HECKER FRAGEN!®

Von unserem Geschéftsbereich AEGIFLON® erhalten Sie AEGIRA® Gleitringdichtungsprodukte und
EURAFLON® PTFE Produkte sowie Polyurethan-Teile.

Von unserem Geschaftsbereich ELASTONEERS® erhalten Sie GSM® Elastomerteile sowie
Stopfbuchspackungen und PEREL®-Produkte. Viele unserer Produktnamen aus diesem Bereich sind
eingetragene Warenzeichen. Als Beispiele seien genannt EURAFLEX®, GSM®, CENTAUR®, EURA-
SIL® und CELL®.

Der Geschaftsbereich HECKER SCIENCE® befasst sich mit Forschung, Entwicklung, Konstruktion,
Simulation, FEM-Berechnungen, Prifstandsversuchen, chemischer und technischer Beratung. Nutzen

Sie das vielfaltige Dienstleistungsangebot von HECKER SCIENCE® zur Lésung lhrer
Dichtungsfragen.
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HECKER® PROGRAMM
HECKER® PRODUCT LINE
GAMME HECKER®
PROGRAMMA HECKER®
B D
HE&KEH SCIENCE®

POLYURETHAN-PRODUKTE
POLYURETHANE PRODUCTS
PRODUTS EN POLYURETHAN

PRODOTTI IN POLIURETANO
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AEGIRA®
GLEITRING-DICHTUNGEN

AEGIRA®
MECHANICAL SEALS

AEGIRA°GARNITURES
MECANITUES D’ETANCHEITE

AEGIRA® GUARNIZIONI
A TENUTA
MECCANICHE

STOPFBUCHSPACKUNGEN
STUFFING BOX PACKINGS
GARNITURES PRESSE-ETOUPE
GUARNIZIONI PREMISTOPPA

r

[ )t/ -
GSM® DICHTUNGEN HECKER W =rR1(=
FUR HYDRAULIK UND PNEUMATIK

GSM° SEALS FOR HYDRAULIC AND
PNEUMATIC SYSTEMS

GSM° JOINTS POUR SYSTEMES
HYDRAULIGUES ET PNEUMATIQUES Telefax ++ 49-(0)7157 560-200

GSM°® GUARNIZIONI PER SISTEMI www.heckerwerke.de
HIDRAULICI E PNEUMATICI HECKER im Film mail @ heckerwerke.de

Smorl

Arthur-Hecker-Str. 1
D-71090 Weil im Schoénbuch
Telefon ++ 49-(0)7157 560-0




